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(57) Rezumat: Inventia se referS la imbogatirea 
stratului tratat cu carbon, cu ajutorul plasmei, 
permijand objinerea unor adancimi de strat 
corespunzStoare, ce vor conferi pieselor astfel 
trataje proprietiji bune in ce prive§te rezistenja la 
obosealS ji uzurS. Procedeul, conform invenjiei, se 
realizeazS prin tratarea in plasmS, a pieselor, 
incSlzitein intervalul 850.... 950 °C, intr-un mediu 
de metan-hidrogen, timp de 2,0... 5 h, asigurand 
formarea unui strat ceraentat de 0,600.. .1,400 mm 
cu structure eutectoidS, fara" separari de cementit5, 
sau depuneri de negru de fura. 

Revendicari: I 
Figuri: 2 
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Invenjia se refera la un procedeu de 
cementare cu carbon, In plasma. 

Sunt cunoscute procedee de imbu- 
natatire superficiala cu carbon a pieselor 
din ojel, prin menjinerea acestora intr-un 
raediu de tratament gazos sau solid, la 
temperaturi cuprinse intre 800 si 1000°C, 
care permit cregterea conjinutului de 
carbon pe o anumita adancime in supra- 
faja piesei, asigurand astfel cregterea 
duritajii §i a rezistenjei la uzura. 

Dezavantajul acestor procedee con- 
sta in objinerea unui potenjial de carbon 
mai mare decataportul de carbon necesar 
pentru producerea unor straturi eutec- 
toide gi, totodata, exista pericolul de 
depunere a carbonului sub forma de 
negru de fum pe piese. 

Deasemenea, pentru realizarea unor 
straturi uzuale de 0,8... 1,2 mm sunt ne- 
cesari timpi lungi de tratament, de ordinul 
a 8..J0 h. 

in plus, prin aplicarea acestor proce- 
dee exista pericolul aparijiei deformajii- 
lor. De asemenea, pentru producerea 
raediilor de tratament, sunt necesare 
instalajii suplimentare, costisitoare, cum 
ar fi, generatoarele de atmosfera contro- 
lata. 

Problema pe care o rezolva invenjia 
consta in realizarea unor straturi super- 
ficial imbogajite in carbon, cu structura 
eutectoida, cu adancime de 0,8... 1,0 mm. 

Procedeul conform invenjiei se re- 
alizeaza prin crearea plasmei asupra 
pieselor incalzite in intervalul 850... 
950°Q intr-un mediu de metan-hidrogen, 
timpde2>0...5 h, asigurand formarea unui 
strat cementat de 0,600... 1,400 mm cu 
structura eutectoida, fara separari de 
carbon, oxidare interna sau depuneri de 
negru de fum. 

Procedeul conform inven|iei prezinta 
, urmatoarele avantaje: 

- durata de tratament mai scurta decat 
a procedeelor de carburare cunoscute 
§i aplicate; 

- evitarea formarii arcurilor la des- 
carcarea electrica in plasma §i deci a 



riscului deteriorarii pieselor; 

- asigurarea unei incalziri rapide §i 
omogene a §aijei; 

-economii importante de energie, de 
5 cca. 5...8 ori, §i de gaze tehnologice; 

- absen$a instalajiilor suplimentare 
pentru producerea atmosferelor contro- 
late (generatoare anod, de exemplu); 

- reproducerea foarte buna a para- 
10 metrilor de lucru; 

- absenpi defectelor de carburare: 
rejea de carburi, oxidari interne etc. 

Se dau in continuare doua exemple 
de realizare a invenjiei, in legatura cu 
15 fig.l §i 2, care reprezinta: microstructura 
stratului carburat pe probe din ojel 
21TMC12. 

Exemplu! 1. Piesele care urmeaza a 
fi tratate, degresate in prealabil in tri- 
20 cloretilena, se garjeaza intr-un cuptor 
de vid, prevazut cu sistem independent 
de incalzire a garjei. Suportul de garja 
este in acelagi timp catodul de tensiune 
de maximum 1000 V, care permite reali- 
25 zarea plasmei la atingerea teraperaturii 
dorite de tratament 

Incalzirea garjei pana la temperatura 
de palier are loc prin radiajie in vid, 
evitand astfel deteriorarea pieselor prin 
30 formarea arcurilor. 

La atingerea temperaturii de 800°C, 
se admite in incinta hidrogen gi, din 
momentul atingerii temperaturii de 
900°C, se adauga metan in raportul 
35 CH 4 :H2 de 1:4. 

- * In acest moment se cupleaza garja 
la sursa de tensiune, realizand plasma 
descarcarii, inenjinandu-se in incinta de 
lucru o presiune de aproximativ 4 torr, 
40 tensiunea descarcarii fiind de 400 V. 
Dupa 2 h de menjinere, se intrerupe 
plasma descarcarii luminiscente §i timp 
de 1 h se pastreaza palierul la 900°C 
pentru perioada de difuzie - permijand 
45 astfel objinerea unui strat carburat de 
aproximativ 0,600 mm. 

Exemplul 2. Piesele care urmeaza a 
fi carburate, degresate, se garjeaza §i 
seincalzescpanala temperatura de palier 
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in acela§i mod ca in exemplul 1. 

La atingerea temperaturii de trata- 
ment, de 900°C, se cupleaza §arja la 
sursa de tensiune, realizand plasma des- 
carcarii intr-un amestec de metan-hidro- 
geu, la un debit total de 20 1/h. Presiunea 
in incinta se realizeaza la 6 torr pe toata 
perioada de menjinere de 5 h. Se objine 
un strat carburat de aproximativ 1,400 
mm. 



Revendicare 

Procedeu de cementare cu carbon, 
5 in plasma, caracterizat prin aceea ca se 
realizeaza incalzirea pieselor in inter- 
vals 850„.950°C, timp de 2,0...5 h, re- 
alizand plasma descarcarii intr-un mediu 
CH4-H2, la presiune de 4...6 torr, obji- 
10 nandu-se straturi de 0,600... 1,400 mm. 
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